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Break sharp edges

（未注锐边倒角）：

Ch 0.05 to 0.25 x45°
Position tolerances

（未注位置公差）：

±0.05 A1

A4
YG-K22-JMTYG-K22截面图

0.693
（装配图）
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Position tolerances

YG-K22C-0000-001壳体

1
（未注位置公差）：

±0.05

0.5 to 6     ± 0.1
（未注公差）：

Angular tolerances
（未注角度公差）：
<6°    ± 10'

Break sharp edges
（未注锐边倒角）：
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技术要求：
1、未注倒角R0.3
2、零件加工表面不应有划痕、擦伤等损伤零件表面的缺陷；
3、去除毛刺飞边，锐角倒钝；
4、未标注尺寸见3D数模。
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喷橡胶漆

Break sharp edges
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YG-K22C01-0000-002K22C红色塑料端盖

0.024
ABS
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业务代码：

技术要求：
1、零件表面不允许有收缩、凹陷、熔接痕、水纹、顶白及飞边等缺陷
2、未标注尺寸见3D数模。
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